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STRUB Inhibiteur de métaux non ferreux No. 6 
 
Pour tous les réfrigérants lubrifiants miscibles à l'eau 

 
Art. No. 31012 
 

 

Description 
L'inhibiteur de métaux non ferreux STRUB n° 6 est un inhibiteur de métaux non ferreux très actif, utilisé comme 
additif pour tous les lubrifiants réfrigérants miscibles à l'eau. Il est efficace pour le cuivre, les alliages de cuivre 
et d'autres métaux pour prévenir le ternissement caractéristique des alliages de laiton. 
 

Application 
L'inhibiteur de métaux non ferreux STRUB n° 6 est particulièrement adapté à la post-inhibition des systèmes 
aqueux de lubrifiants réfrigérants. L'inhibiteur de métaux non ferreux est entièrement soluble dans l'eau, très 
actif et efficace même à faible concentration. Si une concentration plus élevée d'ions cuivre libres est présente, 
l'ajout de l'inhibiteur de métaux non ferreux peut entraîner une formation accrue de boues dites d'hydroxyde. 
Il convient donc de noter que le système de filtration peut être altéré pendant une courte période. 
 

Dosage 
L'inhibiteur de métaux non ferreux STRUB n°6 doit être ajouté à une concentration de 0,01 - 0,03%, par rapport 
à la quantité totale d'émulsion. En cas de ternissement plus prononcé ou de corrosion/tachage des métaux non 
ferreux, la concentration doit être augmentée. Il est important de bien mélanger le volume du bain 
immédiatement après avoir ajouté l'inhibiteur de métaux non ferreux. 

 
Données techniques 

Apparition 
Densité à 20°C 
Valeur du pH 

visuel 
g/ml 
Pur 

Jaunâtre 
1.16 
~8.5 

 
Transport 
ADR/SDR   Pas de marchandises dangereuses 
 

Élimination  
LVA VeVA / EAK:   07 07 99 
 


